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Prodotto per uso strutturale in accordo a NTC 2018
Product for structural applications
Produit pour applications structurelles
Produkt fir strukturelle Anwendung

BCR 535
FALLS

PURE EPOXY
STYRINE FREE

o

BCR-585

E-PLUS

Cartuccia shuttle

Shuttle cartridge

Cartouche shuttle
Shuttlekartusche
585 ml

cod. 747485

2 &

STOCCAGGIO E CONSERVAZIONE
STORAGE AND CONSERVATION
STOCKAGE ET CONSERVATION
LAGERUNG UND AUFBEWAHRUNG
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EAD 330087-01-0601
ETA - 22/0468

€ A
EAD 330499-01-0601 EAD 330499-01-0601

ETA - 22/0469 |__ETA-22/0469 |

EAD 330499-01-0601
ETA - 22/0469 |

SEISMIC - @ Rebar Fixing Post-Installed Rebar
= S i ST R |
e e = =
FIXING|IN SEISMIC FIXING|IN SEISMIC

— i MW\WMW

THREADED ROD
EAD 330499-01-0601

POST INSTALLED REBAR
EAD 330087-01-0601

BCR 385
E-PLUS

FURE EFDXY
STYREME FREE
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BCR-385
E-PLUS

Cartuccia shuttle

Shuttle cartridge

Cartouche shuttle

Shuttlekartusche
1 385ml

cod. 747460

HE

s = o
/A 585 ml
5 « )
: QUL 1 385 mi
& |t g e2d
_ CARTUCCIA DURATA (mesi)
/| CARTRIDGE EXPIRY (months)
| CARTOUCHE ECHEANCHE (mois)
~_ KARTUSC =

HALTBARKEIT (Monate)
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Gamma prodotti | Product’s range | Gamme produits | Warenangebot

CODICE > CODE ARTICOLO > ITEM DESCRIZIONE > DESCRIPTION t
NUMMER TYPE > ARTIKEL DESCRIPTION > BESCHREIBUNG R Eal
& E-PLUS Nr.
Cartuccia da > Cartridge of
747485 | BCR 585 E-PLUS Cartouche de > Kartusche von 12
585 ml & Mixer
Cartuccia da > Cartridge of
747460 BCR 385 E-PLUS Cartouche de > Kartusche von 12
385 ml & Mixer

Secondo mixer > Additional mixer [ i— gggfmgggp Kgggﬁscgmuuga .
Deuxieme mixer > Doppelmischer [ i ‘
000000AX

Tempi di posa | Setting times | Temps d’installation | Verlegungszeit @

01 02 03 04
-
40°C 8min 3h 5h
35 oC 12 min 3h 5h
30 °C 15min 3h 5h
25 °C 20 min 4h 10h
20 0C 30 min 4h 12h
150C 45min 6h 18h
10°C Th 12h 24h
50C 1h15° 24h 48h
0°c 2h 48h 96h
+50C
Temperatura minima del prodotto per l'applicazione
Minimum product temperature for application
Température minimal de la cartouche pour l'application
Min Kartouchetemperatur fir die Anwendung
WITH H,0 X2 CURING TIME
- — -,

01 Temperatura supporto > Base material temperature > Temperature material de base > Grundmaterial-temperatur
02 Tempo dilavorabilita > Open time > Temps de manipulation > Verarbeitungszeit
03 Attesa per il serraggio > Torque time > Temps de couple > Drehmomentzeit

04 Attesa per la messa in carico > Curing time > Temps avant l'application de charge > Bauzeit
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Dati installazione | Installation data | Données d’installation | Installationsangaben

(=] Materiale > Material > Matériel > Material B S.[mm] Interasse caratteristico > Characteristic spacing
Entraxe Caracteristique > Charakteristischrachsabstand

d [mm] Diametro barra > Rod diameter > Diameétre de la barre > Stangedurchmesser - — — -
Cer [mm] Distanza dal bordo caratteristica > Characteristic edge distance

- Tipologia di barra > Type of rod > Classe de la barre > Stange-Klasse = Distance du bord caracteristique > Charakteristischrandabstand
Gabbietta > Plastic sleeve > Tamis > Hiilse Swin [mm]  Interasse minimo > Minimum allowable spacing
Entraxe minimale > Minimaler Achsabstand
I fon (M) Spessore minimo del supporto > Minimum thickness of base material B ¢ [mm]  Distanza minima dal bordo > Minimum allowable edge distance
Epaisseur minimal du material de base > Mindesbauteildicke Distance du bord minimale > Minimaler Randabstand
do [mm] Diametro foro > Hole diameter > Diamétre du trou > Bohrloch-Durchmesser tix [mm] Spessore fissabile > Fixture thickness
S S Epaisseur fixable > Anbauteildicke

hi [mm] Profondita del foro > Hole depth > Profondeur du trou > Bohrlochtiefe

dr [mm] Diametro foro spessore fissabile > Diameter of clearence hole in the fixture

hoon [MM] Profondita di inserimento > Embedment depth Diameétre du trou dans I'épaisseur fixable > Bohrloch-Durchmesser im Anbauteil
L Profondeur dinsertion > Setztiefe L - N )
Sw [mm] Chiave > Key > Clef > Schliisselweite
ha [Mm] - profondita effettiva ancoraggio > Effective anchorage depth Tt [Nm]  Coppia di serraggio > Installation torque
- Profondeur effective d’ancrage > Effektive Verankerungstiefe - Couple de serrage > Drehmoment Beim Verankern
h
. tfix > NOTA: Prima dell'installazione del prodotto consultare la presente sezione e la procedura
hmin di installazione completa riportata nelle pagine successive. Si declina ogni responsabilita
per I'uso improprio del prodotto.
NN Tinst > WARNING: IBefore use see this section and the complete procedure of installation repor-
o ted in the next pages. We assume no liability for the not correct use of the product.
ke C\‘ > NOTE:avant I'installation du produit nous vous prions de lire cette section et la procédure
— d'installation complete que Vous trouvez dans les pages suivantes. Nous n’assumons pas
kel de responsabilité pour une utilisation incorrecte du produit.
> ANMERKUNG:vor der Installation des Produktes bitte diesen Abschnitt und das komplette
hef Installationsverfahren in den folgenden Seiten lesen. Wir ibernehmen keine Haftung fiir die
hnom %_’ inkorrekte Anwendung des Produktes.
kel
h1

SEISMIC - (C2)

M12...M24

Opzione > Option 1 Opzione > Option 7
R — | < R —

EAD 330499-01-0601

M12 ... M30 M8 ... M30 ETA - 22/0469
TIPOLOGIA DIAMETRO PROFONDITA EFF. INTERASSE DISTANZA DAL BORDO
DUNEIROBAR, DI BARRA e FORO ng_roFr;ggA PROFONDITA DI INSERIMEENTO ANCORAGGIO CARATTERISTICO CARATTERISTICA
TYPE HOLE EMBEDMENT DEPTH EFFECTIVE CHARACTERISTIC CHARACTERISTIC
DT OFROD IIGTECESEELIEL, | oy AL ANCHORAGE DEPTH SPACING EDGE DISTANCE
d [mm] Nirin [mm] do [mm] hy [mm] Poom [Mm] her [mm] Sern [mm] Corn [mm]
min \ med \ max min \ med \ max | min \ med \ max | min \ med \ max | min | med = max | min | med max

o M8-M30 M8 >5.8 - A4/70 100 110 190 | 10 | 65 85 165| 60 80 160 | 60 80 160 | 180 202 202 | 90 101 101
alcestruzzo non

fessurato

N%gggf;g{‘:d M10 >58-A4/70 | 100 120 230 | 12 | 65 95 205/ 60 90 200 | 60 90 200 | 180 242 242 | 90 | 121 121

oMM M2 >58-A70 | 100 140 270 | 14 |75 115 245| 70 110 240| 70 110 240|210 291 291 | 105 145 145
fessurato
Cracked Concrete  p1q >5.8-Ad/70 116 161 356 | 18 | 85 130 325| 80 125 320 | 80 125 320|240 375 383|120 188 194
M12-M24

SHSMICC2 g >58-A4/70 | 138 218 448 |22-24| 95 175 405| 90 170 400 | 90 170 400 | 270 462 462 | 135 231 231

M24 >5.8 - A4/70 152 266 536 | 28 | 100 215 485 96 210 480 | 96 210 480 | 288 | 554 554 | 144 277 277

Mm27 >5.8 -A4/70 170 300 600 | 30 | 115 245 545|110 240 540 | 110 240 540 | 330 624 624 | 165 312 312

M30 >5.8 - A4/70 190 340 670 | 35 | 125 275 605|120 270 600|120 270 600 | 360 693 693 | 180 346 346




sistemi di fissaggio

CHETECHNIQUE * EX3 BOSSONE’

www.bossong.com

Opzione > Option 1 Opzione > Option 7
M12... M30 M8 ... M30

SEISMIC - (C2)

M12... M24

EAD 330499-01-0601
ETA - 22/0469

EAD 330499-01-0601

ETA - 22/0469

@ d [mm] Smin [mm] Crn [mm] tix [mm] dr [mm] Sw [mm] Tinst [Nm]
min + max
M8-M30
Calcestruzzo M8 >5.8-A4/70 40 35 0+1500 9 13 10
non fessurato
Non cracked
Concrete M10 >5.8 - A4/70 50 40 0+1500 12 17 20
M12-M30
Calcestruzzo M12 >5.8 - A4/70 60 45 0+1500 14 19 40
fessurato
Cracked
Concrete M16 >5.8 - A4/70 75 50 0+ 1500 18 24 80
M12-M24
SEISMIC C2 M20 >5.8 - Ad4/70 90 55 0+ 1500 22 30 130
M24 >5.8-A4/70 115 60 0+1500 26 36 200
M27 >5.8 - A4/70 120 75 0+1500 29 41 270
M30 >5.8 - A4/70 140 80 0+1500 33 46 300

> Per evitare una possibile rottura per splitting, lo spessore del supporto in calcestruzzo dovra essere h > 2h
> To avoid splitting failure, the thickness of the concrete member shall be h > 2he

> Pour eviter une possible ropture par splitting, I'epaisseur du support en béton devrait étre h > 2he

> Um einen splittingbedingten Bruch zu verhindern, die Dicke der Unterlage aus Beton muss h > 2hssein

wocode 2 V.
Q@‘*\\ 2%
)y
I

a
4200

i

EAD 330087-01-0601 X

ETA - 22/0468 ’ -

@’9924 1

d [mm] do [mm] Iv [mm] Swin [mm] Crin [mm]
MIN Ib MIN lo MAX Ib MIN Ib MIN lo MAX Ib
08 Rebar (*) 10-12 115 200 700 40 37 42 72
C20/25
Calcestruzzo 010 Rebar (*) 12-14 145 200 900 40 39 42 84
Concrete
Beton 012 Rebar (*) 14-16 170 200 1100 48 40 42 96
Beton
014 Rebar (*) 18 200 210 1300 56 42 43 108
016 Rebar () 20 230 240 1400 64 44 45 114
020 Rebar (%) 25 285 300 1800 80 47 48 138
025 Rebar (*) 30-32 355 375 2200 100 61 63 172
028 Rebar (%) 35 400 420 2500 112 64 65 190
032 Rebar (*) 40 455 480 2500 128 67 69 190
(*) Rebar = B450C; BST 500 (**) Lunghezza di ancoraggio in accordo a EC2 e TR023. Ib = lunghezza di ancoraggio lo = lunghezza di sovrappozione
Anchorage lengths according to EC2 and TR023. Ib = anchorage length lo = overlap joint length
Longueurs d’ancrage en accord avec EC2 et TR023. Ib = longueurs d’ancrage lo = longer sousplacées
Verankerung Lénge einigung mit EC2 und TR023.  Ib = Verankerung Lénge lo = Uberlagerung Lénge

4 aggiornamento > updating N9/2(
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Rebar Fixing

EAD 330499-01-0601 m

ETA - 22/0469 0 8..32mm

@ d [mm] Nimin [mm] do [mm] hy [mm| Poom [Mm] Nt [mm] Ser [mm] Cer [mm] Snin [MM] | Cin [mm]

Calcestruzzo min | med = max min | 'med max | min | med max | min med max | min K med max | min med max

nb?gnfgﬁgg&gtg 08 | Rebar (%) 100 110 190 10-12 | 65 85 165| 60 80 160| 60 80 160|120 160 320| 60 80 160| 40 40

Concrete 010 | Rebar (*) 100 120 230 12-14 |75 95 20570 90 200| 70 90 200|140 180 400| 70 90 200, 50 45
012 | Rebar () 102 142 275| 14-16 | 85 115 245| 80 110 240| 80 110 240|160 220 480| 80 110 240| 60 45
0 14 | Rebar () 116 1161 316 18 85 130 285| 80 125 280| 80 125|280|160 250 560| 80 |125 280| 70 50
016 Rebar(*) = |120 180 360 20 85 145 325|100 140 320|100 140 320|200 280 640|100 140 320| 80 50

020 | Rebar (*) 140 220 450 25 125 175/405|120 170 400|120 170 400|240 340 800|120 170 400 100 65
022  Rebar (*) 172 252 492 26 |125 205 445|120 200 440|120 200 440|240 400 880|120 200 440, 105 65
025 | Rebar (*) 210 270 560 | 30-32 |155 215 505|150 210 500|100 210 | 500|200 420 1000(100 210 500| 125 70
. 028  Rebar (*) 250 340 630| 35 |117 275 565|180 270 560 (150 270 560|300 540 1120|150 270 560 | 140 75

030 | Rebar (*) 250 340 670 35 |185 275/605|180 270 600|180 270 600|360 540 1200|180 270 600| 150 80
()32 Rebar (*) 208 380 720| 40 205 305 645|200 300 640|200 300 640|400 600 1280|128 300 640| 150 80

(*) Rebar = B450C; BST 500 > Parametri d'installazione validi per applicazioni in accordo alla teoria dell'ancoraggio > Installation parameters suitable for application according to the anchors theory
> Parametres d'installation en conformité avec la théorie de I'ancrage > Installationsparameter in Ubereinstimmung mit der Verankerungstheorie

@ d [mm] Do [mm] | do [mm] | hy [mm] | hoon [mm] her [mm] Ser [mm] Cor [mm] | Swin [MM] | Coin [MM] | tw [mm] dr [mm] Sw [mm] | Tinst [Nm]
> 46
Mattone pieno M8 A2-70 200 10 85 80 80 160 200 100 100 10 9 13 7
Solid Brick A-70
Brique pleine
Vollmauerwerk > 46
M10  A2-70 250 12 90 85 85 200 200 100 100 20 12 17 15
A4-70
> 4.6
M12  A2-70 300 14 100 95 95 240 200 100 100 30 14 19 25
A4-70
> 4.6
M16  A2-70 350 18 130 125 125 320 200 100 100 35 18 24 30
A4-70
@ d [mm] Nein [MM] | do [mm] | hi [mm] | hoom [mm] hes [mm] Ser [mm] Cor [mm] | Swin [Mm] | Coin [MM] |t [mm] ds [mm] S [mm] | Tinst [Nm]
> 46
Legno lamellare | M8 A2-70 160 10 85 80 80 100 80 50 50 10 9 13 7
Laminated
Timber A4-70
Holz > 4.6
M10  A2-70 200 12 105 100 100 125 100 50 50 20 12 17 15
A4-70
> 4.6
M12  A2-70 240 14 125 120 120 150 120 60 60 30 14 19 25
- A4-70
Aol > 4.6
M16  A2-70 320 18 165 160 160 200 160 80 80 35 18 24 30
A4-70

updating 22/09/2022
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Dati carico | Load data | Données de charge | Lastdaten

DESIGN SOFTWARE
[—] Nac [kN]  Carico caratteristico a trazione > Characteristic tension load > Charge caracteristique de traction
Charakteristiche Zuglast
Vak [kN] Carico caratteristico a taglio > Characteristic shear load > Charge caracteristique de cisaillement
Charakteristiche Querlast
Nea [KN] Carico di progetto di trazione > Design tensile load v - % -

Projektlast Zuglast > Charge de calcul de traction

Vea [KN] Carico di progetto di taglio > Design shear load
Projektlast Querlast > Charge de calcul de cisaillement

Nec [KN]  Carico ammissibile a trazione > Admissible tensile load > Charge admissible de traction > Zulassige Zuglast

— Ve [kN]  Carico ammissibile a taglio > Admissible shear load > Charge admissible de cisaillement > Zuldssige Querlast

> Carichi validi per singolo ancorante senza influenza di interasse e distanza dal bordo e h > 2hef > 1kN=100Kg
> Loads for single anchor with no influence of spacing and edge distance and with h > 2hef > Pas=1,0
> Charges valables pour chaque ancrage sans influence d'interaxe et distance du bord et h > 2hef
> Passende Ringe filr den einzelnen Veranker, ohne Achsenabstandseinfluss und des Randabstands und h > 2hef Con foro allagato, riduzione
del carico consigliato del 20%
> Azione di taglio non diretta verso il bordo > Coefficiente di sicurezza globale incluso > Coefficiente lato carichi utilizzato = 1,4 With flooded hole, reduction
> Shear directed away from the edge > General safety factor included > Load increasing safety coefficient used = 1,4 of the recommended load of 20%
> Action de cisaillement pas dirigée vers le bord > Coefficient de sécurité generale inclu > Coefficient coté charge utilisé = 1,4
> Queraktion nicht an den Rand gerichtet > Generelle Sicherheitskoeffizient inbegriffen > Vlerwendeter Lasterhdhungssicherheitskoeffizient = 1,4 =
o +40°C o +55°C
M I N Dati di carico con profondita effettiva ancoraggio MINIMA > Load data with MINIMUM effective anchorage depth I o (%.w( ‘ 3% ﬁ;—m
Donnes de charge avec profondeur efficace d’ancrage MINIMALE > Lastdaten mit MINIMALER effektiven Verankerungstiefe B S \/ . /
7 PROFONDITA CARICO CARATTERISTICO A
mTTES;muLLE BQSSA Dm%m‘ BEA}EHRA EFF'E"#E&“,CEG“’ o mT-EQ.ZSI%NcETENsu CARICO mzrgmsnco cAmglo mﬁg‘m cmmg#m%cmo cnmzo mrﬁ)lﬁ?;me CARICg AT\RAGT:(S)SMLE
ANCHORAGE DEFTH L0AD CHARACTERISTIC SHEAR LOAD|  DESIGN TENSILE LOAD DESIGN SHEARLOAD | ADMISSIBLE TENSILE LOAD | ADMISSIBLE SHEAR LOAD
N
d [mm] Nerwn [mm] Nax [kN] Vi [kN] Nea [KN] Vrg [KN] Neec [KN] Vree [KN]
620/25 >58 | M12 70 18,5 34,0 12,3 24,6 8,8 17,6
Calcestruzzo fessurato
Cracked Concrete >58 M 16 80 24,6 49,3 16,4 32,9 11,7 23,5
Beton fissuré
Gerissener Beton >58 | M20 90 29,4 58,8 19,6 39,2 14,0 28,0
>58 M 24 96 32,4 64,8 21,6 43,2 15,4 30,8
m 258 58 M2 110 39,7 79,5 26,5 53,0 189 37,8
———— > 58 | M30 120 45,3 90,5 30,2 60,4 21,6 43,1

+55°C
43¢ i_“;‘/ j

8¢ %‘::‘:/

E D Dati di carico con profondita effettiva ancoraggio MEDIA > Load data with MEDIUM effective anchorage depth
Donnes de charge avec profondeur efficace d’ancrage MOYENNE > Lastdaten mit MITTLERER effektiven Verankerungstiefe

% PROFONDITA GARICO CARATTERISTICO A
ANCHORAGE DEPTH LOAD

d [mm] Netweo [mm] Nax [kN] Ve [KN] Nea [KN] Vig [KN] Neec [KN] Vree [KN]
620/25 8.8 M12 110 329 34,0 19,3 27,2 13,8 19,4
Calcestruzzo fessurato
Cracked Concrete 8.8 M 16 125 471 63,0 31,4 50,4 22,4 36,0
Beton fissuré
Gerissener Beton 8.8 M20 170 74,7 98,0 49,8 78,4 35,6 56,0

8.8 M 24 210 104,8 141,0 69,9 112,8 499 80,6

m 8.8 338 M 27 240 128,0 184,0 85,4 147,2 61,0 105,1
e == 88 M 30 270 152,8 2240 101,8 179,2 72,7 128,0

M A X Dati di carico con profondita effettiva ancoraggio MASSIMO > Load data with MAXIMUM effective anchorage depth
Donnes de charge avec profondeur efficace d’ancrage MAXIMUM > Lastdaten mit MAXIMALER effektiven Verankerungstiefe

+2u°C %‘::E/ a3°C ?::‘:/ j

’ T
@ wrcas | s mm::nggcég:"co Zﬁzﬁﬁ;ﬁ:ﬁ: GO ATIERSTCO | GARCO DIFROGETO RO I FROGETO GRCOAMISSBIE RO ML
A\ ACHOGE DEpTH o CHARACTERISTIC SHEAR LOAD|  DESIGN TENSILE LOAD DESIGN SHEARLOAD | ADMISSIBLETENSILE LOAD | ADMISSIBLE SHEAR LOAD
d [mm] Pet max [mm] N [KN] Vik [KN] Nrg [KN] Vig [KN] Nree [KN] Vree [KN]
€20/25 8.8 M12 240 63,3 34,0 42,2 27,2 30,1 19,4
Calcestruzzo fessurato
Cracked Concrete 8.8 M 16 320 120,5 63,0 80,3 50,4 57,4 36,0
Beton fissuré
Gerissener Beton 8.8 M 20 400 175,8 98,0 117,2 78,4 83,7 56,0
8.8 M 24 480 289,2 141,0 192,8 112,8 137,7 80,6
m 88 383 mz 540 3203 184,0 2135 147,2 1525 105,1
e 8.8 M 30 600 367,2 2240 244.8 179,9 174,9 128,0
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Dati carico | Load data | Données de charge | Lastdaten

[—] Nec [kN]  Carico caratteristico a trazione > Characteristic tension load > Charge caracteristique de traction
Charakteristiche Zuglast

= Vrk [kN] Carico caratteristico a taglio > Characteristic shear load > Charge caracteristique de cisaillement
Charakteristiche Querlast

L N [KN]  Carico di progetto di trazione > Design tensile load
Projektlast Zuglast > Charge de calcul de traction

& kN Caricodi progetto di taglio > Design shear load
Projektlast Querlast > Charge de calcul de cisaillement

L Nec [KN]  Carico ammissibile a trazione > Admissible tensile load > Charge admissible de traction > Zulassige Zuglast

—l Ve [kN]  Carico ammissibile a taglio > Admissible shear load > Charge admissible de cisaillement > Zuldssige Querlast

> Carichi validi per singolo ancorante senza influenza di interasse e distanza dal bordo e h > 2hef
> Loads for single anchor with no influence of spacing and edge distance and with h > 2hef

> Charges valables pour chaque ancrage sans influence d'interaxe et distance du bord et h > 2hef
> Passende Ringe fiir den einzelnen Veranker, ohne Achsenabstandseinfluss und des Randabstands und h > 2hef

> Azione di taglio non diretta verso il bordo
> Shear directed away from the edge

> Action de cisaillement pas dirigée vers le bord

> Queraktion nicht an den Rand gerichtet

> Coefficiente di sicurezza globale incluso

> General safety factor included

> Coefficient de sécurité generale inclu

> Generelle Sicherheitskoeffizient inbegriffen

> 1kN =100Kg
> Pas=1,0

> Coefficiente lato carichi utilizzato = 1,4

> Load increasing safety coefficient used = 1,4

Dati di carico con profondita effettiva ancoraggio MINIMA > Load data with MINIMUM effective anchorage depth
Donnes de charge avec profondeur efficace d’ancrage MINIMALE > Lastdaten mit MINIMALER effektiven Verankerungstiefe

> Coefficient coté charge utilisé = 1,4
> Vlerwendeter Lasterhdhungssicherheitskoeffizient = 1,4

DESIGN SOFTWARE

& now chacKED

Con foro allagato, riduzione
del carico consigliato del 20%

With flooded hole, reduction [ ==

of the recommended load of 20%

8¢ %‘::‘:/

+55°C
‘ 43°C i““‘"“/ j

MATERALE s | DAMETRO Bara [PROFONDITAEFF ancomaggio| CARICO CAMPIERTIOOA | gypuco guparremisTico | camico DIPROGETTO CARICO DI PROGETTO CARICO AMMISSIBILE GARICO AMMISSIBILE
M ROD | HODDIMETER | ity CHARACTERCTGTENSLE TR T FE e S I | e | ke
d fmm] e [mim] N [KN] Vi [KN] Nes [KN] Vi [KN] N [KN] Vi [KN]
©20/25 >58 M8 60 19,0 9,0 12,7 7,2 9,0 5,1
Calcestruzzo non fessurato | > 58 M 10 60 22,9 14,0 15,2 11,2 10,9 8,0
Non cracked Concrete 5 58 M12 70 288 210 192 168 13,7 12,0
Ungerissener Beton >58 M16 80 35,2 39,0 235 31,2 16,8 22,3
>58 M20 90 42,0 61,0 28,0 48,8 20,0 34,9
M >5g >58 M2 % 463 88,0 308 61,7 220 44,
2 - >58 M27 110 56,8 113,5 37,8 75,7 27,0 54,1
—— > 583 M30 120 64,7 129,3 431 86,2 30,8 61,6
= (] ¢ +40°C 3% +55°C
M E D Bati di carico con profondita effettiva ancoraggio MEDIA > Load data with MEDIUM effective anchorage depth . 5 g-w‘c/ ‘ E-wy
onnes de charge avec profondeur efficace d’ancrage MOYENNE > Lastdaten mit MITTLERER effektiven Verankerungstiefe &
7 VATERIALE pain. | oErRO aana PROFONDITAEFE Avcoragei C*RC0 SARTERSTICOA | ooy camarremsico | caRco ol procerTo CARICO DI PROGETTO CARICO AMMISSIBILE CARICO AMMISSIBILE
@ MAEED hoo | poooumwETeR | o CHARACTER TG TENSILE cHARAcrEélg}%ls%m | GEe i o ;QGEI&IF? L0AD AanssﬁzT.:ATnsﬂ's‘E.E LoAD ADMISSI:ITEMS;H&R LoAD
d [mm] Netweo [mm] Nax [kN] Vak [KN] Nra [kN] Vea [KN] Nree [KN] Vree [KN]
620/25 8.8 M8 80 29,2 15,0 19,5 12,0 13,9 8,6
ﬁaol:?:?;r:kz:g gg:g;st:“fam 8.8 M 10 90 42,0 23,0 28,0 18,4 20,0 13,1
Ron cracked Gon 88 M12 110 56,3 34,0 373 27,2 27,0 194
Ungerissener Beton 8.8 M 16 125 68,8 63,0 458 50,4 32,7 36,0
8.8 M 20 170 109,0 98,0 72,7 78,4 51,9 56,0
M 8.8 8.8 M 24 210 149,7 141,0 99,8 112,8 713 80,6
2 ' 8.8 M 27 240 182,9 184,0 121,9 1472 87,1 105,1
—__RIE-Y) M 30 270 218,2 224,0 1455 179,2 103,9 128,0
Egmo op E-+A0°C op [55°C
M A X Dati di carico con profondita effettiva ancoraggio MASSIMO > Load data with MAXIMUM effective anchorage depth % +24 (%-wc ‘ 3¢ E'“"‘
Donnes de charge avec profondeur efficace d’ancrage MAXIMUM > Lastdaten mit MAXIMALER effektiven Verankerungstiefe & e \/ = /
ATERALE o | DETRO AR [PROFONDIAEFE AvcoRagciol A0 CARAMERISTICOA | ouqo caparremisTico | caico ol pRogeTTo CARICO DI PROGETTO CARICO AMMISSIBILE CARICO AMMISSIBILE
MAERAL ROD | ROD DIAMETER | a\cyi0paGE DEPTH C"A“Amgigc ESE bt S e e S | e e | e
d [mm] Netwax [mm] Nax [KN] Vak [KN] Nea [KN] Via [KN] Nree [KN] Vree [KN]
€20/25 8.8 M8 160 29,2 15,0 19,5 12,0 13,9 8,6
Salcestruzzg fon fessurato | 8.8 M 10 200 46,4 23,0 30,9 18,4 22,1 13,1
Béton non fissuré 8.8 M12 240 67,4 34,0 449 27,2 32,1 19,4
Ungerissener Beton 8.8 M 16 320 125,0 63,0 83,3 50,4 59,5 36,0
8.8 M20 400 203,0 98,0 135,3 78,4 96,7 56,0
m 8.8 8.8 M 24 480 293,0 141,0 195,3 112,8 139,5 80,6
] ' 8.8 M 27 540 381,0 184,0 254,0 147,2 181,4 105,1
—_____ ] M 30 600 466,0 2240 310,7 179,2 2219 128,0
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Dati carico | Load data | Données de charge | Lastdaten

DESIGN SOFTWARE
[—] Nec [kN]  Carico caratteristico a trazione > Characteristic tension load > Charge caracteristique de traction
Charakteristiche Zuglast
= Vrk [kN] Carico caratteristico a taglio > Characteristic shear load > Charge caracteristique de cisaillement
Charakteristiche Querlast
L N [KN]  Carico di progetto di trazione > Design tensile load o cuce
Projektlast Zuglast > Charge de calcul de traction
S .\ Caricodi progetio ditaglio > Design shear load
- Projektlast Querlast > Charge de calcul de cisaillement > Applicazioni in accordo alla teoria delPancoraggio
Nec [KN]  Carico ammissibile a trazione > Admissible tensile load > Charge admissible de traction > Zuléssige Zuglast > Application according to the anchors theory
> Application en qpnformlte avec la théorie de I'ancrage
=d Ve [KN]  Carico ammissibile a taglio > Admissible shear load > Charge admissible de cisaillement > Zuldssige Querlast > Anwendung in Ubereinstimmung mit der Verankerungstheorie
> Carichi validi per singolo ancorante senza influenza di interasse e distanza dal bordo e h > 2hef > 1kN =100 Kg
> Loads for single anchor with no influence of spacing and edge distance and with h > 2hef > Pas=1,0

> Charges valables pour chague ancrage sans influence d'interaxe et distance du bord et h > 2hef

> Passende Ringe fir den einzelnen Veranker, ohne Achsenabstandseinfluss und des Randabstands und h > 2hef Con foro allagato, riduzione

del carico consigliato del 20%
With flooded hole, reduction | ===
of the recommended load of 20%

> Azione di taglio non diretta verso il bordo

> Shear directed away from the edge

> Action de cisaillement pas dirigée vers le bord
> Queraktion nicht an den Rand gerichtet

> Coefficiente di sicurezza globale incluso

> General safety factor included

> Coefficient de sécurité generale inclu

> Generelle Sicherheitskoeffizient inbegriffen

> Coefficiente lato carichi utilizzato = 1,4

> Load increasing safety coefficient used = 1,4

> Coefficient coté charge utilisé = 1,4

> \lerwendeter Lasterhdhungssicherheitskoeffizient = 1,4

Dati di carico con profondita effettiva ancoraggio MINIMA > Load data with MINIMUM effective anchorage depth
Donnes de charge avec profondeur efficace d’ancrage MINIMALE > Lastdaten mit MINIMALER effektiven Verankerungstiefe

T

+55°C
‘ 43¢ i““‘t/

J

G DIAVETRO AR | PROFONDITAEFF. ANCORAGGIO | - CARICO CARATTERISTICOA | CARICO CARATTERISTICO CARICO DI PROGETTO CARICO DI PROGETTO CARICO AMMISSIBILE A CARICO AMMISSIBILE
e e EFFECTIVE TRAZIONE ATAGLIO DITRAZIONE DITAGLIO TRAZIONE ATAGLIO
i ANCHORAGE DEPTH CHARACTERISTIC TENSILE LOAD | CHARACTERISTIC SHEAR LOAD|  DESIGN TENSILE LOAD DESIGN SHEARLOAD | ADMISSIBLE TENSILE LOAD | ADMISSIBLE SHEAR LOAD
d [mm] hetw [mm] N [KN] Vi [KN] Nrg [KN]. Vig [N] Neee [KN] Vree [kN]
C20/25 78 22,6 135 16,2 9,0 11,5 6,4
Calcestruzzo non fessurato 010 70 28,8 21,3 19,2 14,2 13,7 10,2
Non cracked Concrete 12 80 35,2 30,5 23,5 20,3 16,8 145
e o T 14 80 35,2 41,6 23,5 2,7 16,8 19,8
9 16 100 49,2 54,3 32,8 36,2 234 258
)20 120 64,7 84,8 431 56,5 30,8 40,4
Rebar )22 120 64,7 102,6 431 68,4 30,8 489
Base 25 150 90,4 132,6 60,2 88,4 430 63,1
) 28 180 118,8 166,3 79,2 110,9 56,6 79,2
BRErERRR e e 30 180 118,8 190,9 79,2 127,3 56,6 90,9
- 32 200 139,1 2171 92,8 1447 66,3 103,4
op EHI0°C op B55°C
M E D Dati di carico con profondita effettiva ancoraggio MEDIA > Load data with MEDIUM effective anchorage depth o (g““"‘ 3 E-wc
Donnes de charge avec profondeur efficace d’ancrage MOYENNE > Lastdaten mit MITTLERER effektiven Verankerungstiefe B \/ N \/

‘ — DIAVETRO BaRRa | PROFONDITA EFEANCORAGGIO |  CARICO GARATTERISTICOA | GARICO CARATTERISTICO | CARICO DI PROGETTO CARICO DI PROGETTO CARICO AMMISSIBILE A CARICO AMMISSIBILE
@ A TR EFFECTIVE TRAZIONE ATAGLIO DI TRAZIONE DITAGLIO TRAZIONE ATAGLIO

| ANCHORAGEDEPTH | CHARACTERISTIC TENSILE LOAD | CHARACTERISTIC SHEAR LOAD|  DESIGN TENSILE LOAD DESIGN SHEARLOAD | ADMISSIBLETENSILELOAD | ADMISSIBLE SHEAR LOAD
d [mm] erueo [mim] Nae [KN] Vi [KN] Nia [KN] Vig [KN] Neo [KN] Vieo [KN]
020/25 08 80 27,1 13,5 19,4 9,0 13,8 6,4
Calcestruzzo non fessurato 10 90 42,0 21,3 28,0 14,2 20,0 10,2
Non cracked Concrete 12 110 56,8 30,5 37,8 20,3 27,0 14,5
B T 14 125 68,8 41,6 458 21,7 32,7 19,8
gerissener Beto 16 125 68,8 54,3 458 36,2 327 25,8
20 170 109,0 84,8 72,7 56,5 51,9 40,4
gig%fc 22 200 139,1 102,6 92,8 68,4 66,3 48,9
BST500 25 210 149,7 132,6 99,8 88,4 713 63,1
- 28 270 218,2 166,3 1455 110,9 103,9 79,2
R 30 270 218,2 190,9 1455 127,3 103,9 90,9
- 32 300 255,6 2171 1704 144,7 121,7 1034

+40°C +55°C
M A X Dati di carico con profondita effettiva ancoraggio MASSIMO > Load data with MAXIMUM effective anchorage depth ) +24°¢ %;"‘N ‘ +43°C i‘“”‘

Donnes de charge avec profondeur efficace d’ancrage MAXIMUM > Lastdaten mit MAXIMALER effektiven Verankerungstiefe = e / S \/

— e PRDFONDI!AFF Iél;FT IAVNEoonAeslo CARICO gmg:zlsnco;\ CARICO ﬁ:gEERISﬂGO camg:n muegm cmcggmnoemo CARIC(} mﬁiIBILEA cmcg mn:llgsmu

L HONDANEER ANCHORAGEDEPTH | CHARACTERISTIC TENSILE LOAD |CHARACTERISTIC SHEAR LOAD|  DESIGN TENSILE LOAD DESIGN SHEARLOAD | ADMISSIBLETENSILELOAD | ADMISSIBLE SHEAR LOAD
d [mm] e (] Nac [KN] Ve [KN] N [KN] Via [KN] Neo [KN] Vieo [KN]
020/25 08 160 27,1 13,5 19,4 9,0 13,8 6,4
Calcestruzzo non fessurato 710 200 42,2 21,3 28,3 14,2 20,2 10,2
Non cracked Concrete 12 240 61,1 30,5 40,7 20,3 29,1 14,5
beton non fissuré 14 280 83,1 41,6 55,4 27,7 39,6 19,8
gerissener Seton 16 320 108,6 54,3 724 36,2 51,7 25,8
20 400 169,6 84,8 113,1 56,5 80,8 40,4
gigg‘c 22 440 205,3 102,6 136,8 68,4 97,7 489
BST500 )25 500 265,1 132,6 176,7 88,4 126,2 63,1
' 28 560 332,5 166,3 2217 110,9 158,3 79,2
T R 030 600 381,7 190,9 2545 127,3 181,8 90,9
- 032 640 4343 2171 289,5 144,7 206,8 1034
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CONNESSIONI POST-INSTALLATE DI BARRE AD ADERENZA MIGLIORATA
POST-INSTALLED REBAR CONNECTIONS o

SCELLEMENT D’ARMATURES RAPPORTEES (FERS A BETON)
NACHTRAGLICHE BEWEHRUNGSANSCHUSSE

FIXINGIN SEISMIC

"

POST INSTALLED REBAR
EAD 330087-01-0601

Perforazione con trapano > Hammer drilled holes
Pergage avec perforateur > Durchbohrung mit Bohrmaschine

MATERIALE TIPOLOGIA DI BARRA | DIAMETRO BARRA TENSIONE DI ADERENZA fbd [N/mm?] > BOND RESISTANCE fbd [N/mm?]
MATERIAL TYPE OF ROD ROD DIAMETER Buone condizioni di aderenza > Good bond condition
d [mm] C12/15 C 16/20 C 20/25 C 25/30 C 30/37 C 35/45 C 40/50 C 45/55 C 50/60

Calcestruzzo Rebar (¥) 08 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 34 3,7 4,0 43
Concrete Rebar (*) 010 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 34 3,7 4,0 43
Beton Rebar (*) 012 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 34 3,7 4,0 43
Beton Rebar (*) 014 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 34 3,7 4,0 43
Rebar (*) 016 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 34 37 4,0 43
Rebar (*) 0 20 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 34 37 4,0 4,3
e Rebar () = 022 16 20 23 2,7 30 3,4 37 40 43
ETA - 22/0468 Rebar (*) = 0 24-26 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 34 3,7 4,0 43
Rebar (*) 028 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 34 3,7 4,0 43
Rebar (*) 030 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 34 3,7 4,0 43
(*) Rebar = B450C; BST 500 Rebar (*) 032 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 34 3,7 4,0 4,0

Dati di tensione di aderenza fhd validi per tutte le lunghezze di ancoraggio > Design value of bond strength fbd suitable for all anchorage lengths
Donnés de tension et d’adhérence fhd valables pour toutes les longueurs d’ancrage > Bemessungswert der Verbundspannung fbd Giiltig fiir alle Ankerungslénge

Perforazione con carotatrice (secco/umido) > Drilling with diamond core drill (dry/wet)
Percage avec machine pour carottage (sec/humide) > Durchbohrung mit Kernbohrmotor (nass/trocken)

r MATERIALE TIPOLOGIA DI BARRA | DIAMETRO BARRA TENSIONE DI ADERENZA fbd [N/mm?] > BOND RESISTANCE fbd [N/mm?]
MATERIAL TYPE OF ROD ROD DIAMETER Buone condizioni di aderenza > Good bond condition

d [mm] C12/15 C 16/20 ( 20/25 ( 25/30 C 30/37 C 35/45 C 40/50 C 45/55 C 50/60

Calcestruzzo Rebar (*) 08 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 34 37 40 43
Concrete Rebar (*) 010 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 34 3,7 40 43
Beton Rebar (*) 012 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 34 3,7 40 43
Beton v Rebar (*) 014 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 34 3,7 40 43
Rebar (*) 016 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 34 37 4,0 43

Rebar (*) 020 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 34 37 4,0 43

Rebar (*) 022 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 34 37 4,0 4,3

E?;M‘;;/EZZZ Rebar (*) = 0 24-26 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 34 3,7 4,0 43
Rebar (¥) 028 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 34 3,7 3,7 3,7

R — Rebar (*) 030 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 34 34 34 34
(*) Rebar = B450C; BST 500 Rebar (*) 032 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0

Dati di tensione di aderenza fbd validi per tutte le lunghezze di ancoraggio > Design value of bond strength fbd suitable for all anchorage lengths
Donnés de tension et d’adhérence fbd valables pour toutes les longueurs d’ancrage > Bemessungswert der Verbundspannung fbd Giiltig fiir alle Ankerungslénge
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Dati carico | Load data | Données de charge | Lastdaten

Neum [KN] Carico ultimo medio a trazione > Average ultimate tension load > Charge maximum moyenne de traction
Durchschnittliche maximale Zuglast

A
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Veum [KN] Carico ultimo medio a taglio > Average ultimate shear load > Charge maximum moyenne de cisaillement
Durchschnittliche maximale Querlast

Neec [KN] Carico ammissibile a trazione > Admissible tensile load > Charge admissible de traction > Zuléssige Zuglast (

LEGEND

> Carichi validi per singolo ancorante senza influenza di interasse e distanza dal bordo e h > 2hef
> Loads for single anchor with no influence of spacing and edge distance and with h > 2hef

> Charges valables pour chaque ancrage sans influence d'interaxe et distance du bord et h > 2hef
> Passende Ringe fiir den einzelnen Veranker, ohne Achsenabstandseinfluss und des Randabstands und h > 2hef

> Azione di taglio non diretta verso il bordo

> Shear directed away from the edge

> Action de cisaillement pas dirigée vers le bord
> Queraktion nicht an den Rand gerichtet

> Coefficiente di sicurezza globale incluso

> General safety factor included

> Coefficient de sécurité generale inclu
> Generelle Sicherheitskoeffizient inbegriffen

Vree [KN] Carico ammissibile a taglio > Admissible shear load > Charge admissible de cisaillement > Zuldssige Querlast

> 1kN = 100Kg

> Coefficiente lato carichi utilizzato = 1,4

> Load increasing safety coefficient used = 1,4

> Coefficient coté charge utilisé = 1,4

> Verwendeter Lasterhdhungssicherheitskoeffizient = 1,4

d [mm] Neum [KN] Veum [KN] Neec [KN] Vreo [KN]
L
Mattone pieno > 46
Solid Brick o M8 - 08 2,0 3,0
Brique pleine A2-70  A4-70
Volimauerwerk 5 46 V10010 26 "
A2-70 A4-70 ’ ’
s 46 > Dati di carico raccomandati per applicazioni su
A2 76 'A4 70 M12 - 912 2,8 39
: - materiali base di medie caratteristiche mecca-
> 4.6 niche. Vista la varieta dei substrati in muratura
A2-70 A4-70 M16 - 816 4,0 42
e/0 legno per applicazioni su supporti differenti
Legno lamellare > 46 ( )
Laminated Timber A2-70  A4-70 M8 - 08 da quelli considerati, i valori di carico dovranno 32
Timber E
Holz Rebar () essere ricavati tramite opportune prove in situ.
A > 46
Per valori a tagli
’ 70 M0 M10 - 010 4,2 ” tierisiall isuzion
Rebar (*) > Recommended loads for applications on base (%N%%TB%OG/ZOW
s Al A2-70 / A4-7 o
24.6/ A2-70/ A4-70 > 46 materials with medium strength characteristics. > E;’Eﬂke%%ofgg/%%%
A2-70 A4-70 M12 - 912 . 6,1 (7.10.2.3)
Rebar () For different masonry and/or wood base mate-
- rials, load values must be obtained with in situ |
(*) Rebar = B450C > 46 ’
() Reba . A2-70  A4-70 M16 - 016 fests. 107
B Rebar (*) A\ \ /
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HIGH LOAD CHEMICAL ANCHOR FOR CONCRETE

Ancorante chimico ad alte prestazioni per calcestruzzo > Ancrage chimique a hautes
performances pour héton > Hochleistungsfahige chemische verankerung fiir heton
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PROCEDURA DI INSTALLAZIONE

INSTALLATION PROCEDURE
PROCEDURE D'INSTALLATION

INSTALLATIONSVERFAHREN

@ PULIZIA | CLEANING | NETTOYAGE | REINIGUNG
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HAMMER DRILLING

FAST
CLEANING

SDS-HDB (pag. 207)

Se utilizzata non necessita di pompa so
compressa per la rimozione della polvere:

If used no need to use blower pump/compre:
to remove the dust from the hole

SOLO ROTAZIONE
ROTATION ONLY

T

Eseguire il foro controllandone la perpendicolarita. Soffiare il foro con apposita pompa soffiante (o aria compressa), esequire operazione di pulizia
della superficie laterale del foro con aﬁ).ppsno scovolino metallico, soffiare nuovamente il foro fino a che non fuoriesca pitl polvere e/o altro materiale
residuo. Si raccomanda un’attenta pulizia della superficie laterale del foro con scovolino metallico.

Drill the hole and check it's perpendicularity. Blow the hole with an appropriate pump blower (or compression air), clean the lateral surface of the
hole with an appropriate steel brush, blow again in the hole until there is no dust and/or any residual material inside. We strongly recommend use
of the steel brush to clean hole sides.

Réaliser le trou en en controlant la perpendicularité. Souffler dans le trou avec la pompe soufflante prévue (ou de Iair comprimé), effectuer I'opération
de nettoyage de la surface latérale du trou avec un écouvillon metallique, souffler a nouveau dans le trou jusqu'a ce qu'il n’en sorte plus de poussiére
et/ou d'autres matiéres résiduelles. Nous recommandons I'utilisation d’écouvillon métallique pour le nettoyage de la surface latérale du trou.

Stellen Sie die Bohrlochung unter Kontrolle der Rechtwinkligkeit her. Blasen Sie die Bohrlochung mit einer entsprechenden Pumpe (oder Druckluft)
durch, nehmen Sie eine Reinigung der seitlichen Oberflachen der Bohrlochung mit einer Biirste von Metall vor, blasen Sie die Bohrlochung erneut durch,
bis kein Pulver und / oder andere Materialriickstdnde mehr austreten. Inbesondere ist die Benutzung der Metallbiirste fiir die Reinigung der seitlichen
Oberfléche der Bohrlochung notwendig.

@ APERTURA | OPENING | OUVERTURE | OFFUNG

BCR 300
BCR 165

CARTUCCIA A SACCHETTO
FOIL CARTRIDGE (CIC)

Svitare il tappo, awvitare il miscelatore e inserire la cartuccia nella pompa usando protezioni per mani e viso. Nei formati 300 ml e 165 ml
togliere il ta{_)po a f)ressione, estrarre la clip metallica secondo le seguenti operazioni: 1) Inserire il miscelatore nell'asola dell’estrattore in
plastica. 2) Tirare I'estrattore per sfilare la clip metallica di chiusura del sacchetto. Dopodiché avvitare il miscelatore, inserire la cartuccia
nella pompa usando protezioni per mani e viso.

BCR 900/ BCR 825/ BCR 470 / BCR 400 / BCR 345 / BCR 265 / BCR 385/ BCR 585

Remove the screw cup, screw on the mixer and insert the cartridge in the gun. Use protections for hands and face. With the size 300 ml
and 165 ml, remove the front cup, pull-out the steel closm? clip according to the following operations: 1) Insert the mixer in the eye of the
plastic extractor. 2) Pull the extractor to unhook the steel closing clip of the foi.

After that, screw on the mixer and insert the cartridge in the gun. Use protections for hands and face.

Dévisser le bouchon, visser le mélangeur et insérer la cartouche dans la pompe en utilisant les protections pour les mains et le visage.
Pour les formats 300 ml et 165 ml, retirer le bouchon, extraire le clip métallique selon les opérations suivantes: 1) Insérer le mélangeur
dans la fente de I'extracteur en plastique. 2) Tirer I'extracteur pour defaire le cl i? métallique de fermeture du sachet. Aprés cela, visser le
mélangeur, insérer la cartouche dans la pompe en utilisant les protections pour les mains et le visage.

CARTUCCIA COASSIALE
COAXIAL CARTRIDGE
CARTUCCIA AFFIANCATA
SIDE BY SIDE CARTRIDGE

Lasen Sie den Verschluss, schrauben Sie den Mischer an und bringen Sie den Einsatz in der Pumpe unter Verwendung von Schutzmitteln fiir
Hande und Gesicht an. Entfernen Sie die Druckkappe den Formaten zu 300 ml und 165 ml den Verschluss und ziehen Sie die Metallklemme
entsprechend folgender Vorgehensweise heraus: 1) Fiigen Sie den Mischer in das Langloch der Ausmehvornchtun%aus Kunststoff ein. 2)
Ziehen Sie die Ausziehvorrichtung heraus, um die Metallklemme zum VerschlieBen des Beutels zu entfernen. Schrauben Sie dann den
Mischer fest und fiigen Sie den Einsatz in die Pumpe unter Verwendung von Schutzmitteln fiir Hénde und Gesicht ein.




NOTA. Dati tecnici, di installazione e di carico possono essere oggetto di revisione. Per una
versione aggiomata consultare le schede tecniche sul sito www.bossong.com o contattare i
nostro Ufficio Tecnico.

WARNING. Installation and loads technical data can be modified by us. For update technical
data shest see www.bossong.com or be in contact with our Technical Office. |

NOTE. Données techniques, d'installation et de charge peuvent étre objet de révision.
Pour une version mise a jour, consulter les fiches techniques dans le site internet 1 l
Www.bossong.com ou contacter notre Bureau Technique.

ANMERKUNG. Technische Daten, Installationsangaben und Lastdaten konnen modifiziert

werden. Fir die aktualisierte Version sind die technischen Blétter auf der Webseite
www.bossong.com nachzuschauen, oder unser Technisches Biiro soll konsultiert werden.

PREPARAZIONE DELLA CARTUCCIA | CARTRIDGE PREPARATION
PREPARATION DE LA CARTOUCHE | KARTUSCHE VORBEREITUNG

Utilizzare dispenser appropriato

Use the correct dispenser

Utiliser un distributeur approprié
Verwenden Sie einen geeigneten Spender

Estrudere una prima parte del prodotto assicurandosi che: 1) Attraverso il mixer (trasparente) il flusso di prodotto sia composto dalla parte A (colore
bianco) e dalla parte B (colore nero). 2) | due componenti i siano completamente miscelati. La completa miscelazione ¢ raggiunta quando dal
miscelatore il prodotto, ottenuto dall'unione dei due componenti, fuoriesce con colore uniforme. Solo allora la cartuccia & pronta per I'uso.

Before starting to use the cartridge, eject a first part of the product, being sure that: 1) Trough the mixer (transparent) see that the flux of product is
compound of the part A (white colouriend of part B (black colour). 2) The two components are completely mixed. The complete mixing is reached
?nlg afterdthat the product, obtained by mixing the two component, comes out from the mixer with an uniform colour. Now the cartridge is ready
0 be used.

Extruder une premiére partie du produit en s'assurant que: 1) Travers le mélangeur (transparent) le flux de produit est composé par les composants
A (blanc) et B (noir). 2) Les deux composants soient complétement mélangés. Le mélange complet est atteint quand le produit obtenu par I'union
® des deux composants sort du mélangeur avec une couleur uniforme. Alors seulement, la cartouche est préte a I'emploi.

Ziehen Sie einen ersten Teil des Produktes heraus und priifen Sie dass: 1) Durch den Mischer (transparent) ist der Fluss des Produktes aus Teil
A (weiBe Farbe) und Teil B (schwarze Farbe) zusammengllesetzt. 2) Die zwei Teilen werden volll%gemischt. Die komplette Mischung erfolgt als
vom Mischer das Produkt, sich ergebend von den zwei Teilen, mit gleichméBiger Farbe entweicht. Da ist die Kartusche ferti fiir die Anwendung.

@ INIEZIONE | INJECTION | INJECTION | INJEKTION

AR

1) Estrudere la resina nel foro fino a riempirlo per 2/3. In caso di materiale forato inserire la gabbietta di plastica e poi estrudere nella gabbietta.
2) Prima di inserire la barra verificare che la superficie della stessa sia asciutta, priva di olio ed altri agenti contaminanti. Inserire a barra con un
movimento rotatorio per la fuoriuscita delle bolle d’aria. 3) Per I'installazione della barra e la successiva messa in carico rispettare i relativi tempi
di posa specificati sia nella scheda tecnica che sull'etichetta del prodotto. 4) Prima della messa in carico verificare I'indurimento del prodotto. 5)
Ladqanugcig puo essere riutilizzata successivamente sostituendo il mixer con uno nuovo. Ricordardsi sempre di estrudere una parte del prodotto
vedi punto 3.

1) Inject resin into the hole up to fill it 2/3rds. In hollow bricks use the plastic sleeve and inject the resin inside. 2) Before insert the rod, verify that
the element is dry and free oil and other contaminants. Insert threaded stud turning back and forth to avoid presence of air in the fitted hole. 3) For
the installation and the following anchor load phase, respect the open time and curing time detailed in the technical data sheet and in the label of
the product. 4) Before to load the anchor, check the hardened of the product. 5) The cartridge can be used again screwing the cup and replacing the i
mixer. Remember to eject a first part of the product, see point 3. www.bossong.com/area-tecnica.html

Oppure per consumi resina vedere

1) Extruder la résine dans le trou jusqu'a le remplir aux 2/3. En cas de matériel troué, insérer la forme en plastique et ensuite extruder dans la
forme. 2) Avant d’insérer la barre, verifier que la surface est séche, sans rest de huile ou d'autres agents contaminants. Insérer la barre avec un
mouvement de rotation Pourfaire sortir les bulles d’air. 3) Pour I'installation de Ia barre et le suivant chargement de I'ancrage, respecter les temps
de prise indiqués sur la fiche technique et sur la cartouche. 4) Avant de charger I'ancrage, verifier le durcissement du produit. 5) La cartouche peut
étre réutilisée par la suite en remplagant le mixer par un nouveau. Se rappeler de toujours extruder une partie du produit voir point 3.

1) Pressen Sie das Harz in das Bohrloch bis diese zu 2/3 gefilllt ist. Bei Lochmaterialen muss der Siebhiilse eingefiigt und dann in die Hiilse
lg_(gpresst werden. 2) Vor dem Einstecken des Gewindestabes priifen dass seine Flache trocken, ohne Ol und andere verunreinigende Wirkstoffe ist.

{igen Sie den Stab mit einer Drehbewegung ein, um die Luftblasen austreten zu lassen. 3) Warten Sie die Aushértezeit und Verladungszeit ab, die
im technischen Datenblatt und auf dem Etikett des Produktes angegeben sind. 4) Vor der Verladung Giberpriifen dass das Produkt verhértet ist. 5)
Der Einsatz kann spéter wiederverwendet werden, indem der Mischer durch einen neuen ersetzt wird. Vergessen Sie nicht, immer einen Teil des
Produktes herauszupressen, siehe Punkt 3.
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pag.5
www.bossong.co.uk/technical-area.
html or for resin quantity consumption
see pag. 5
www.bossong.fr/section-technique.
html ou pour la consommation de
résine, voir pag. 5
www.bossong-befestigungssysteme.
de/technische-abteilung.html oder filr
Harzkonsum siehe S. 5




